wyposazenia:

- formy do probek betonowych,

- niwelatora,

- taty (4m) z klinami.

d) Dokumentacja wynikoéw pomiaréw i badan.

Wszystkie wyniki badan i pomiaréw muszg by¢ opracowane w sposob uzgodniony z
Zamawiajgcym.

Dokumenty te stanowig integralng czesé operatu kolaudacyjnego robdét. Nalezy je
sporzadzi¢ w dwdch egzemplarzach - oryginat dla Zamawiajgcego i kopia dla

Wykonawcy.

2. Obmiar robét.

Jednostki obmiarowe asortymentu robét okreslone sg w kosztorysie robot. Obmiar
robét polega na okresleniu faktycznego zakresu wykonywanych rob6t. Obmiar robot
obejmuje roboty okreslone w umowie oraz nieprzewidziane, ktorych potrzebe
wykonania uzgodniono pomiedzy Wykonawca, a Zamawiajagcym. Zakres robot

nieprzewidzianych podlega zatwierdzeniu przez Zamawiajgcego.

3. Odbiory robét.

Podstawg oceny jakosci i zgodnosci robot z umowg bedg badania i pomiary
prowadzone w czasie realizacji obiektu jak i po zakonczeniu robot oraz ogledziny
wizualne dokonane podczas odbioru.

Odbiory robdét - elementéw bedg przeprowadzone po dokonaniu i przedtozeniu przez
Wykonawce badan, atestéw oraz pomiaréw kontrolnych w w/w normach.

Odbidr kohcowy bedzie przeprowadzony po przedtozeniu przez Wykonawce operatu

kolaudacyjnego robdét.
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Znaki poziome.

1. Materiaty.

Oznakowanie poziome nalezy wykonac¢ w technologii cienkowarstwowej, zgodnie z
projektem.

Znaki poziome, ich wymiary i umieszczenie winny by¢ zgodne ze Szczegdtowymi
Warunkami Technicznymi Dla Znakéw i Sygnatow Drogowych Oraz Urzadzen
Bezpieczenstwa Ruchu Drogowego i Warunkach ich Umieszczania Na Drogach.
Wszystkie materialy uzyte do wykonania oznakowania poziomego winny spetniac
wymagania zawarte w Warunkach Technicznych - Poziome Znakowanie Drog PZD-
97 oraz posiadaé¢ aprobate techniczng wydana przez Instytut Badawczy Drog i

Mostow w Warszawie.

2. Wykonanie oznakowania.

Znakowanie drog nalezy wykonaé w warunkach atmosferycznych zgodnych z
zaleceniami producenta materialu uzytego do znakowania drog. Powierzchnia
przeznaczona do znakowania drog musi by¢ sucha i wolna od zanieczyszczen,
ktére mogtyby wptynaé niekorzystnie na jakos¢ wykonanych prac.

Wykonawca moze przystgpi¢ do wykonania oznakowania po przedstawieniu

Zamawiajgcemu wymaganych dokumentow.

V. Kontrola jakosci, przedmiary, odbiory.

1. Kontrola jakosci robét.

a) Wykonawca zobowigzany jest do wykonania przez wiasne laboratorium petnego
zakresu badan przewidzianych w /w normach. Badania obejmujg caty proces
budowy i powinny by¢ wykonywane z czestotliwoscig okreslong w/w normach i
gwarantujgca zachowanie jakosci robét oraz gdy zazada tego inspektor nadzoru.
Niezaleznie od w/w badan roboty kontrolowane beda przez laboratorium
Zamawiajgcego.

b) W ramach pomiaréw kontrolnych Wykonawca zobowigzany jest do wykonania
przez uprawnionego geodete niwelacji : podioza (koryta) drogi, warstwy
odsgczajgcej, warstw podbudowy, kraweznikdw. Niwelacje nalezy wykonac¢ co
25m i w punktach charakterystycznych profilu - przy lewym i prawym krawezniku
(krawedzi) oraz osi drogi. Niezaleznie od w/w pomiaréw roboty kontrolowane bedg
przez geodete Zamawiajgcego.

c) Wykonawca obowigzany jest do posiadania na terenie budowy nastepujgcego
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metodg sitodruku, w przypadku oznaczen zmiennych (np. data, nr) dopuszcza sie

stosowanie niezmywalnego markera lub pieczatki.

2. Stupki.

Stupki do znakéw winny by¢ wykonane z ocynkowanej rurki stalowej g2 cale.

Stupki winny by¢ zakonczone w sposob uniemozliwiajgcy przedostanie sie opadow
atmosferycznych do ich wnetrza.

Dtugosé stupkéw winna byé dobrana tak, aby przy gtebokosci osadzenia stupkéw w
gruncie min. 0,8m, zapewniata zgodnie z instrukcja o Znakach Drogowych
Pionowych zachowanie skrajni pionowej znaku. Celem zabezpieczenia przed
wyrwaniem z fundamentu lub obrotem stupek powinien posiada¢ wykonang z
ksztattownika  (ptaskownika, katownika Ilub rury) kotwe dlugosci min 0,3m
przyspawang poprzecznie do osi stupka w odlegtosci 0,3m od kohca umieszczonego
w fundamencie. Fundament pod stupek nalezy wykonaé na mokro przy uzyciu
betonu klasy min B-15 w wykopie o wymiarach w rzucie poziomym ok. 35x35cm i

gtebokosci min 0,8m.

3. Materialy do montazu znakéw i tablic.
Uchwyty (obejmy) do mocowania znakéw winny by¢ wykonane z blach stalowych
0 grubosci nie mniejszej niz 4mm i zabezpieczone antykorozyjnie metoda
cynkowania ogniowego wg normy PN-93/E-04500. Konstrukcja uchwytu (obejmy)
musi pozwala¢ na demontaz potaczenia przez caty okres uzytkowania znaku. Do
montazu tarcz znakow do nietypowych konstrukcji wsporczych dopuszcza sie
mozliwos¢ stosowania tasm opaskowych ze stali chromowo-niklowej o

zaokraglonych krawedziach bocznych.

4. Umieszczanie znakoéw.
Znaki pionowe winny by¢ umieszczone zgodnie z wymaganiami Szczegdétowych
Warunkow Technicznych Dla Znakoéw i Sygnatow Drogowych Oraz Urzadzen

Bezpieczenstwa Ruchu Drogowego i Warunkach ich Umieszczania na Drogach.

5. Wielkos¢ znakow i typ folii odblaskowej.

Znaki wielkos¢ Srednia, folia typ 2.



Znaki pionowe.

1. Znaki

Znaki musza posiada¢ Certyfikat Bezpieczenstwa ,B” , a ich producent musi
posiada¢ Swiadectwo Kwalifikacji wydane przez IBDiM w Warszawie.

Lica uzytych do wykonania przedmiotu umowy znakéw drogowych muszg byc¢
wykonane z folii odblaskowej. Folia musi posiadac trwate cechy identyfikacyjne
nadane przez jej producenta oraz $wiadectwo dopuszczenia do stosowania wydane
przez IBDIM w Warszawie. Producent oznakowania winien posiada¢ $wiadectwo
autoryzacji wydane przez Wytworce folii odblaskowej gwarantujgce witasciwe
warunki jej stosowania. Folia odblaskowa uzyta do wykonania lica znaku powinna
wykazywacC petne zwigzanie z podkfadem znaku przez caty okres wymaganej
trwatosci znaku, a sposob potgczenia powinien uniemozliwia¢ oderwanie od
podktadu bez zniszczenia folii. Lica znakow winny by¢ wykonane metoda sitodruku .
Podktad znaku winien by¢ wykonany z ocynkowanej ogniwo blachy stalowej o gr.
min. 1,5mm, dwukrotnie zaginanej krawedziowo. Podwojne zagiecie musi byc¢
wykonane na catym obwodzie znaku (takze w narozach). Nie dopuszcza sie
jakichkolwiek przerw technologicznych.

Wysokos¢ giecia 15-20mm  (mierzona na zewnatrz znaku). Minimalna szeroko$¢
krawedzi drugiego giecia- min. 8mm. Tylna strona podkiadu winna byc¢
zabezpieczona antykorozyjnie nieodblaskowg farbg barwy szarej o wspdtczynniku
luminacji 0,08-0,10 — zgodnie z wzorcem stanowigcym zatgcznik do Instrukcji o
Znakach Drogowych Pionowych. Grubos¢ warstwy lakieru proszkowego winna
wynosi¢ min. 60um. Podktad znaku (tabliczki) winien by¢ wyposazony, w co najmniej
dwa poziome profile usztywniajgce, wykonane 2z ksztattownikbw metalowych
(zabezpieczonych antykorozyjnie tak samo jak podktad), ktére umozliwiajg montaz
uchwytow lub tasm stalowych.

Znaki winny by¢é wyposazone w cechy umozliwiajgce identyfikacje wytworcy,
okreslenie daty produkcji i materiatu, z ktérego wyrdb zostat wyprodukowany oraz
zawierajgce inne informacje wynikajace z warunkéw technicznych i stosownego
systemu zapewnienia jakosci. Cechowanie lica winno by¢é wykonane w postaci
naklejki z folii nim. pierwszej generacji umieszczonej na tylnej, malowanej stronie
znaku. Naklejka powinna zawieraC nazwe producenta, nr certyfikatu
bezpieczenstwa, znak ,B”, date produkcji i oznaczenia dotyczgce parametrow

odblaskowych lica znaku. Nie ulegajgce zmianie tresci naklejki winne by¢ wykonane
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6. Wymagania ogéine.

Wykonawca zobowigzany jest do wykonania przez wtasne laboratorium petnego
zakresu badan okreslonych w w/w normach.

6.1. Kontrola jakosci materiatéw.

Pochodzenie kruszywa, lepiszcza i srodka adhezyjnego oraz ich jakosci podlegajg

akceptacji Zamawiajgcego. Wykonawca winien przedstawi¢ Zamawiajgcemu wyniki

badan jakosci poszczegélnych skiadnikdéw masy betonu asfaltowego.

Kontrola jakosci materiatdw obejmuje badania:

analize sitowg kruszyw tamanych i okreslenie ich gatunku na podstawie PN-B-

11112, stabilno$¢ i odksztatcenie wg BN-70/8931-09 na probkach wg Marshalla,

sprawdzenie warunkéw  atmosferycznych, sprawdzenie temperatury asfaltu,

kruszywa, masy betonu asfaltowego w trakcie produkciji.

IV. Oznakowanie.

Oznakowanie robét.

Wykonawca jest zobowigzany do oznakowania: odcinka robot, zmian organizacji
ruchu na czas robot i ponosi odpowiedzialnos¢ za bezpieczehstwo ruchu na
obszarze wykonanego oznakowania.

W ramach powyzszego nalezy wykonac:

projekt (projekty) czasowej organizacji ruchu na czas robot zgodnie =z
Rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 23.09.2003r. w sprawie
szczegotowych warunkow zarzadzania ruchem na drogach oraz wykonaniu
nadzoru nad tym zarzadzaniem (Dz.U. z 2003r. Nr 177 poz. 1720).

dokona¢ oznakowania terenu robdt zgodnie z zatwierdzonym projektem czasowej
organizaciji ruchu,

c) wykonaé wszelkie inne prace, roboty, obiekty wynikajgce z uzgodnionego projektu
czasowej organizaciji ruchu (drogi tymczasowe, objazdy itp.),

d) w okresie trwania robot (do czasu oddania ulicy do ruchu) utrzymywaé w stanie
sprawnosci oznakowanie roboét, o ktorym mowa w pkt. b oraz wykonane obiekty,
roboty, o ktérych mowa w pkt. c,

e) po wykonaniu docelowej organizacji robot zlikwidowaé czasowe oznakowanie
terenu oraz obiekty (drogi tymczasowe, objazdy itp.). Uzyskane z likwidacji
materiaty, urzadzenia stanowig wtasnos¢ Wykonawcy (znaki, ptyty drogowe,

kruszywo drogowe, itp.).



4.3. Wbudowanie betonu asfaltowego.

Wbudowanie powinno odbywac sie w sprzyjajgcych warunkach atmosferycznych #j.
przy suchej i cieptej pogodzie zgodnie z warunkami PN-S-96025 pkt 3.5.2.

Ukfadarka powinna by¢ sterowana elektronicznie, o wydajnosci skorelowanej z
wydajnoscig wytworni i posiadajgcej nastepujace wyposazenie:

- automatyczne sterowanie pozwalajgce na utozenie warstwy zgodnie z zatozong
gruboscig

- podgrzewang ptyte wibracyjng.

Uktadarka winna mie¢ mozliwo$¢ uktadania szeroko$ci 7m oraz zmiany (regulacji)
szerokosci uktadania.

Wbudowanie i zageszczenie betonu asfaltowego winno odbywac sie zgodnie z normg
PN-S-96025:2000.

Beton asfaltowy nalezy ukfadaé catg szerokoscig jezdni (bez spoin podtuznych).
Potaczenie z istniejgcg nawierzchnig nalezy wykona¢ w linii prostej poprzez
obciecie krawedzi pita.

4.4. Transport mieszanki.

Do transportu betonu asfaltowego nalezy uzywac¢ wytgcznie samochodoéw - wywrotek.
Samochody powinny posiadac¢ tadownos¢ nie mniejszg niz 10Mg. Wnetrze skrzyni
nalezy spryska¢ niezbedng iloscig srodka zapobiegajgcego przyklejaniu sie
mieszanki. Samochody muszg by¢ wyposazone w plandeki, ktérymi przykrywa sie
mieszanke w czasie transportu.

Skrzynie samochoddéw wywrotek powinny by¢ dostosowane do wspétpracy z
uktadarkg w czasie roztadunku.

4.5. Wykonanie ztgczy.

Ztgcza poprzeczne wynikajgce z dziennej dziatki nalezy wykona¢ przez réwne,
pionowe obciecie a nastepnie posmarowanie lepiszczem i zabezpieczenie listwg
przed uszkodzeniem.

Spoiny poprzeczne powinny by¢ wykonane w linii proste;j.

4.6. Inny sprzet.

Wykonawca jest zobowigzany do utrzymania na budowie takiego sprzetu jak:
skrapiarka, szczotki, pita do obcinania warstwy mieszanki. Na budowie musi sie
znajdowac¢ do dyspozycji nadzoru komplet przyrzadow pomiarowych takich jak:

tata, klin, tasma, niwelator, termometr itp.



zatgcznikiem E normy PN-S-96025 .

a) Rodzaje materiatow

Dla betonu asfaltowego w warstwie Scieralnej nalezy zastosowaC nastepujace
materiaty:

- kruszywa zgodnie z tablicg E1 normy PN-S-96025

- wypetniacz mineralny podstawowy wg normy PN-S-96504,

- asfalt drogowy 50/70 wg normy PN-EN-12591:2002,

- Srodek adhezyjny spetniajacy wymagania Aprobaty Technicznej.

b) Uziarnienie mieszanki mineralnej.

Rzedne krzywych granicznych uziarnienia mieszanki mineralnej oraz orientacyjna
zawartosc¢ asfaltu winna by¢ zgodna z tablicg E2 normy PN-S-96025.

c) Witasciwosci mieszanki mineralno asfaltowe;.

Wymagania wobec mieszani mineralno - asfaltowej winny by¢ zgodne z tablica E3
normy PN-S-96025.

3. Projektowanie mieszanek mineralno-asfaltowych.

Za opracowanie recept laboratoryjnych mieszanek mineralno-asfaltowych dla

poszczegdlnych warstw bitumicznych nawierzchni odpowiada Wykonawca robot.

Przedstawione Zamawiajgcemu recepty winny by¢ opracowane dla konkretnych

materiatbw do wbudowania i przy wykorzystaniu reprezentatywnych prébek

materiatow.

4. Wykonanie robét.

Sprzet, maszyny i urzgdzenia powinny gwarantowac¢ prawidtowe pod wzgledem
jakosci wykonanie robét.

4.1. Skropienie podbudowy z kruszywa stabilizowanego mechanicznie i istniejgcej
jezdni.

Do skropienia nalezy zastosowa¢ emulsje kationowg szybkorozpadowag lub asfalt
uptynniony szybkoodparowalny w ilosci 0,5+0,7kg/m2. Sprzet do skropienia winien
odpowiadac¢ "Specyfikacji GDDP D—-04.03.01r. Oczyszczenie i skropienie” — wyd.
1998r.

Nie dopuszcza sie skropienia recznego.

Skropienie winno by¢ zgodne z normg PN-S-96025.

4.2. Skropienie warstwy wyrownawcze;.

Warstwe wyréwnawczg nalezy skropi¢ emulsjg kationowg szybkorozpadowg w ilosci

0,1+0,3kg/m?. Pozostate wymagania jak w pkt 4.1.
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podsypce piaskowej grubosci 10cm. Pozostatg czesé zjazdu nalezy wykonaé z
kruszywa tamanego niesortowanego, grubosc¢ warstwy 10cm, na podsypce piaskowej
grubosci 10cm. Stosowana kostka winna spetnia¢ wymagania normy BN-80/6775-
03/01. Do uktadania kostki Wykonawca moze przystgpic po zatwierdzeniu

stosowanych wyrobow.

4. Pobocze z kruszywa niesortowanego.

Nawierzchnie pobocza w przekroju szlakowym nalezy wykona¢ z kruszywa
tamanego niesortowanego 0/31,5mm stabilizowanego mechanicznie. Grubosc¢
warstwy kruszywa po zageszczeniu powinna wynosi¢ 10cm. Wykonane pobocze
powinno spetnia¢ wymagania normy PN-S-06102/97. Przed przystgpieniem do robot

kruszywo podlega zatwierdzeniu przez Zamawiajgcego.

lll. Roboty bitumiczne.

1. Warstwa wyréwnawcza z betonu asfaltowego.

Warstwe wyrdownawczg nalezy wykonaé z betonu asfaltowego o uziarnieniu
0/12,8mm dla nawierzchni zaprojektowanej dla obcigzenia ruchem KR1-2 zgodnie
z zatgcznikiem D normy PN-S-96025.

a) Rodzaje materiatow

Dla betonu asfaltowego w warstwie wyrownawczej nalezy zastosowac nastepujace
materiaty:

- kruszywa zgodnie z tablicag D1 normy PN-S-96025,

- wypetniacz mineralny podstawowy wg normy PN-S-96504,

- asfalt drogowy D50/70,

- Srodek adhezyjny spetniajacy wymagania Aprobaty Technicznej.

b) Uziarnienie mieszanki mineralnej.

Rzedne krzywych granicznych uziarnienia mieszanki mineralnej oraz orientacyjna
zawartosc¢ asfaltu winna by¢ zgodna z tablicg D2 normy PN-S-96025.

c) Wiasciwosci mieszanki mineralno — asfaltowe;.

Wymagania wobec mieszanki mineralno - asfaltowej winny by¢ zgodne z tablica D3
normy PN-S-96025.

2. Warstwa scieralna.
Warstwe Scieralng dla nawierzchni zaprojektowanej dla obcigzenia ruchem KR1-2

nalezy wykona¢ z betonu asfaltowego o wuziarnieniu 0/8mm  zgodnie z
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pielegnacje podbudowy. Mieszanke mozna uktada¢ recznie, a przy zageszczeniu
stosowac ptyte wibracyjng (zageszczarke ptytowa). Przed przystgpieniem do robot

nalezy przedtozy¢ Zamawiajgcemu recepture celem zatwierdzenia.

6. Podbudowa z chudego betonu B 9MPa.
Poszerzenie istniejacej jezdni od strony projektowanego kraweznika nalezy wykonac z
masy betonowej o wytrzymatosci Rpg=9MPa o grubosci warstwy 20cm, utozonej na
podsypce piaskowej grubosci 20cm. Stosowane materiaty masy betonowe, wykonana
podbudowa powinny spetnia¢ wymagania normy PN-S-96013. Przed przystgpieniem

do robdt nalezy przedtozy¢ Zamawiajgcemu recepture celem zatwierdzenia.

Il. Krawezniki, chodniki, nawierzchnia z kostki brukowej.

1. Krawezniki.
Stosowane krawezniki wibroprasowane winny spetnia¢ wymagania normy BN-
80/6775-04. Krawezniki nalezy ustawi¢ na tawie betonowej z oporem z betonu B-10,
utozonej na podsypce piaskowej grubosci 10cm. tawe nalezy wykonac na szerokosc¢
przewidziang w projekcie, w deskowaniu.
Do ustawienia kraweznikow Wykonawca moze przystgpi¢ po zatwierdzeniu przez

Zamawiajgcego stosowanych wyrobow.

2. Chodniki.

Chodniki nalezy wykona¢ z kostki betonowej wibroprasowanej, kolorowej grubosci
6cm na podsypce cementowo-piaskowej o grubosci 3cm, podbudowie z gruntu
stabilizowanego cementem o Rm=1,5MPa grubosci 10cm i podsypce piaskowej
grubosci 10cm. Stosowana kostka winna spetniac wymagania normy BN-80/6775-
03/01.

Obrzeza chodnikowe wibroprasowane 8x30x100cm winny spetniaé wymagania
normy BN-80/6775-03/04.

Do ukfadania chodnikbw Wykonawca moze przystapi¢é po zatwierdzeniu przez

Zamawiajgcego stosowanych wyrobdw.

3. Nawierzchnia zjazdow.
Nawierzchnie zjazdow w ciggu chodnika nalezy wykona¢ z kostki betonowej
wibroprasowanej szarej grubosci 8cm, na podsypce cementowo-piaskowej grubosci

3cm, podbudowie z gruntu stabilizowanego cementem o Rm=5MPa grubosci 12cm i
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA
robot drogowych przy budowie chodnika w ciagu drogi powiatowej nr 4019W
Ciechostowice - Lazy
docinek od km 0+000,00 do km 1+146,50

. Roboty ziemne, podbudowa.

1. Roboty pomiarowe.
W ramach robét pomiarowych Wykonawca zobowigzany jest do wytyczenia ulicy,
przeniesienia punktow geodezyjnych kolidujgcych z prowadzonymi robotami,
sporzadzenia inwentaryzacji powykonawczej przez uprawnionego geodete w trzech
egzemplarzach oraz wykonanie pomiarow kontrolnych, o ktérych mowa w pkt. V.1. b.

niniejszej specyfikacji.

2. Roboty ziemne.

Roboty ziemne nalezy wykona¢ zgodnie z normg PN-S-02205.

3. Warstwa odsaczajaca.

Podsypke z piasku wykona¢ wg normy PN-B-11113.

4. Podbudowa z kruszywa stabilizowanego mechanicznie (mieszanka optymalna).
Podbudowe zatoki postojowej nalezy wykona¢ z kruszywa 0/63mm o uziarnieniu
ciggtym, mieszczacym sie pomiedzy krzywymi granicznymi podanymi w normie PN-
S-06102/97. Stosowane materiaty powinny spetniaé wymagania w/w normy.
Zageszczenie nalezy wykonaé najpierw walcem ogumionym, a nastepnie
wibracyjnym. Wykonanie podbudowy i ufozona podbudowa winny spetniac
wymagania normy PN-S-06102/97. Przed przystgpieniem do robét receptura

mieszanki podlega zatwierdzeniu przez Zamawiajgcego.

5. Podbudowa z gruntu stabilizowanego cementem o Rm=1,5MPa i o Rm=5MPa.
Podbudowe zjazdow o nawierzchni z kostki betonowej w ciggu chodnika nalezy
wykona¢ z gruntu (dowiezionego na budowe) stabilizowanego cementem o
wytrzymatosci na $ciskanie Rpg=5MPa. Podbudowe chodnikow o nawierzchni z kostki
betonowej nalezy wykona¢ z gruntu (dowiezionego na budowe) stabilizowanego
cementem o wytrzymatosci na Sciskanie Rys=1,5MPa. Stosowane materiaty,
mieszanka gruntowo-cementowa, wykonana podbudowa powinny spetniac

wymagania normy PN-S-96012/97. Wedtug powyzszej normy nalezy prowadzi¢ takze



