Specyfikacja robot

Nazwa i adres obiektu budowlanego:
»Przebudowa drogi powiatowej Kuznia Kol.-Jastrzab”
Tytut opracowania

,»Przebudowa drogi powiatowej Kuznia Kol.-Jastrzab”

Nazwa i adres Inwestora
POWIAT SZYDLOWIECKI

26-500 SZYDLOWIEC
Pl. Marii Konopnickiej 7

Jednostka projektowa

REXPOL-Wladystaw Krol
ul. Ostrowoecka 8/27
26-600 Radom

Stadium

PROJEKT BUDOWLANY

,Przebudowa drogi powiatowej Kuznia Kol.-Jastrzgb”

Czesc¢ ]

SPECYFIKACJA ROBOT
Zespot projektowy
Imie i Nazwisko Funkcja Specjalnos¢ Data Podpis

INr uprawnien

mgr inz. Wiadystaw projektant GP-llI- 1.05.2017
Krél 7342/142/94

Strona 1



Specyfikacja robot
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Specyfikacja robot

D-01.01.01 ODTWORZENIE TRASY I PUNKTOW WYSOKOSCIOWYCH

Wg OST Branza Drogowa -GDDKIiA
1.1 Roboty pomiarowe.
W ramach robdt pomiarowych Wykonawca zobowiagzany jest do wytyczenia ulic, przeniesienia punktow
geodezyjnych kolidujacych z prowadzonymi robotami, Sporzadzenia inwentaryzacji powykonawczej przez
uprawnionego geodete w 3 egzemplarzach w wersji papierowej i wersji elektronicznej - czes¢ rysunkowa na
zeskanowanych, skalibrowanych rastrach mapy zasadniczej w obowiazujacych uktadach wspoétrzednych
geodezyjnych i w postaci pliku z rozszerzeniem ,,dxf” oraz wykonanie pomiaréw kontrolnych.

D-01.02.03  ROZBIORKA ELEMENTOW DROG, OGRODZEN
I PRZEPUSTOW
D.01.02.03.  WYBURZANIE OBIEKTOW BUDOWLANYCH I
INZYNIERSKICH.

Wg OST Branza Drogowa —GDDKIiA
1.1. Zakres robot objetych SST.
Ustalenia zawarte w  niniejszej  specyfikacji majg zastosowanie przy wykonywaniu nastepujacych robot
rozbidrkowych ujetych w przedmiarze robot i w §lepym kosztorysie:
- rozebranie betonu ochronnego i wyréwnawczego na plycie pomostu,
- skucie bocznej powierzchni plyty
- rozebranie betonu
- zaladunek i odwiezienie gruzu powstatego z rozbiorki na sktadowisko materiatdéw wykonanie niezbednych
wykopow w zakresie umozliwiajacym realizacj¢ zadania
1.4. Okreslenia podstawowe.
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacja
Projektowa SST i poleceniami Inzyniera.
Ogolne wymagania dotyczace robot ujete s3 w ST. D-M.00.00.00 "Wymagania ogblne".
1.5. Wykonanie robot.
2.1. Ogolne warunki wykonania robot.
Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji, program i harmonogram robot,
uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich bedzie wykonywany zakres prac objetych niniejsza SST.
Przed przystapieniem do prac rozbiérkowych teren robdt nalezy odpowiednio oznakowacé i zabezpieczy¢ przed
mozliwo$cia dostepu osob postronnych. Wykonawca opracuje i przedtozy do akceptacji Inzynierowi projekt
oznakowania i zabezpieczenia terenu robot.
3.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci robot.
Ogolne zasady kontroli jakosci robot podane sg w SST.D-M.00.00.00 "Wymagania ogdlne"
4. Obmiar robot.
Jednostkami obmiarowymi sa jednostki SI:
Roboty okreslone w dokumentacji kontraktowej zwiazane z zakresem objetym niniejsza specyfikacja nalezy
wykona¢ w ilosciach okreslonych w Slepym kosztorysie.
5. Odbidr robot.
Roboty objete niniejsza specyfikacja podlegaja odbiorowi na zasadzie odbioru robot zanikajacych, ktory jest
dokonywany na podstawie wynikéw pomiaréw i oceny wizualnej
W przypadku stwierdzenia usterek Inzynier ustali zakres robot poprawkowych do wy-konania, a Wykonawca
wykona je na koszt wlasny w wyznaczonym przez Inzyniera terminie

Strona 3



Specyfikacja robot

D-02.01.01 WYKONANIE WYKOPOW W GRUNTACH NIESKALISTYCH
Wg OST Branza Drogowa —GDDKIiA

1. Roboty ziemne, podbudowa.

1.2. Roboty ziemne.
Roboty ziemne nalezy wykona¢ zgodnie z normg PN-S-02205.

D-03.01.01 PRZEPUSTY POD KORONA DROGI

D-06.02.01 PRZEPUSTY POD ZJAZDAMI
Wg OST Branzia Drogowa —GDDKIA
14.1. Przepust - obiekt wybudowany w formie zamknigtej obudowy konstrukcyjnej, stuzacy do
przeprowadzenia wody matych ciekéw wodnych pod nasypami zjazdow.
1.4.2. Przepust rurowy - przepust, ktorego konstrukcja nosna wykonana jest z rur betonowych, zelbetowych
lub z tworzywa sztucznego (PEHD, PCW).
1.4.3. Scianka czotowa - konstrukcja stabilizujaca przepust na wlocie i wylocie i podtrzymujaca nasyp zjazdu.
1.4.4. Pozostate okreslenia podstawowe sa zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne” pkt 1.4.
2. Prefabrykaty rurowe
Ksztalt i wymiary prefabrykatow powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa i SST. Powierzchnie
elementow powinny by¢ gladkie, bez peknigé i rys. Dopuszcza si¢ drobne pory jako pozostalosci po
pecherzykach powietrza i wodzie, ktorych glebokos¢ nie przekracza 5 mm.
Prefabrykaty rurowe powinny by¢ wykonane z betonu klasy co najmniej B-30.
Sktadowanie prefabrykatow powinno odbywac si¢ na wyrownanym, utwardzonym i odwodnionym podtozu.
W przypadku prefabrykatow z tworzyw sztucznych powinny posiadaé aprobate techniczng IBDiM dla
zastosowania do wykonania przepustow rurowych.
2.1. Mieszanka kruszywa naturalnego
Mieszanka do wykonania fawy fundamentowej powinna spetnia¢ wymagania PN-B-06712 [5].
2.2. Materiaty izolacyjne
Do wykonania izolacji przepustow i Scianek czolowych mozna stosowac:
— emulsje kationowa, wg BN-68/6753-04 [17] lub aprobaty technicznej,
— roztwor asfaltowy do gruntowania wg PN-B-24622 [8],
— lepik asfaltowy na goraco bez wypetniacza wg PN-C-96177 [10],
— papg asfaltowg wg BN-79/6751-01 [15] i BN-88/6751-03 [16] lub aprobaty technicznej,
— wszelkie inne materialy izolacyjne sprawdzone doswiadczalnie i posiadajace aprobate techniczng - za
zgoda Inzyniera.
2.10. Zaprawa cementowa
Stosowana zaprawa cementowa powinna by¢ marki nie nizszej niz M 12 i spelnia¢ wymagania PN-B-14501
[6].
3. SPRZET
3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu
Ogo6lne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 3.
3.2. Sprzet do wykonania przepustow
Wykonawca przystgpujacy do wykonania przepustow pod zjazdami powinien wykaza¢ si¢ mozliwoscia
korzystania z nastgpujacego sprzgtu:
koparek,
betoniarek,
— dozownikéw wagowych do cementu,
— sprzetu do zageszczania: ubijaki rgczne i mechaniczne, zageszczarki plytowe.
4. TRANSPORT
4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu
Ogoblne wymagania dotyczace transportu podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 4.
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Specyfikacja robot
4.2. Transport materiatdw
Transport materiatdéw do budowy przepustow pod zjazdami podano w ST D-03.01.01 ,,Przepusty pod korong
drogi”.
5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonania robot
Ogolne zasady wykonania rob6t podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6élne” pkt 5.
5.2. Roboty przygotowawcze
Wykonawca zobowigzany jest do przygotowania terenu budowy w zakresie:
— odwodnienia,
— czasowego przetozenia koryta cieku w przypadku przeplywu wody w rowie, na ktorym bedzie
wykonywany przepust,
— wytyczenia osi przepustu i krawedzi wykopu,
— innych robot podanych w dokumentacji projektowej i SST.
5.3. Wykop
Sposob wykonywania robo6t ziemnych pod fundamenty $cianek czotowych i tawe fundamentowa powinien
by¢ dostosowany do wielko$ci przepustu, gtebokosci wykopu, uksztalttowania terenu i rodzaju gruntu.
Wykop nalezy wykonywaé¢ w takim okresie, aby po ich zakonczeniu mozna bylo przystapi¢ do wykonywania
przepustu.
5.4. Lawa fundamentowa pod przepust
Lawa fundamentowa powinna by¢ wykonana zgodnie z dokumentacja projektowa i SST.
Jezeli dokumentacja projektowa nie stanowi inaczej to fawa fundamentowa moze by¢ wykonana:
— 2z kruszywa naturalnego stabilizowanego mechanicznie, zgodnie z wymaganiami ST D-04.04.01
»Podbudowa z kruszywa naturalnego stabilizowanego mechanicznie”,
— z gruntu stabilizowanego cementem Ry, = 5 MPa wedtug normy PN-S-96012 [13].
Dopuszczalne odchyiki dla taw fundamentowych przepustéw wynosza:
— dla wymiaréw w planie +5cm,
— dla rzednych wierzchu tawy + 2 cm.
5.5. Uktadanie prefabrykatow rurowych
Uktadanie rur nalezy wykona¢ wg BN-74/9191-01 [18]. Styki rur nalezy wypehié zaprawa cementowa wg pkt
2.10 i uszczelni¢ materiatem wg pkt 2.9 zaakceptowanym przez Inzyniera.
5.6. Scianki czotowe
Deskowanie $cianek czotowych wykonywanych z betonu ,,na mokro” nalezy wykona¢ wg PN-B-06251 [3].
Betonowanie nalezy wykonywa¢ wg PN-B-06253 [4]. Klasa betonu powinna by¢ nie mniejsza niz B-30.
Powierzchnie elementow betonowych, ktore po zasypaniu znajda si¢ pod ziemig, nalezy zagruntowac przez:
— dwukrotne smarowanie betonu emulsjg kationowa w przypadku powierzchni wilgotnych,
— smarowanie roztworem asfaltowym w przypadku powierzchni suchych,
lub innymi metodami zaakceptowanymi przez Inzyniera.
5.7. Zasypka przepustow
Zasypke (mieszanka, piasek, grunt rodzimy) nalezy uktada¢ jednoczesnie z obu stron przepustu, warstwami o
jednakowej grubosci z jednoczesnym zaggszczaniem. Wilgotno$¢ zasypki w czasie zaggszczania powinna
odpowiada¢ wilgotnosci optymalnej wg normalnej proby Proctora, metoda I wg PN-B-04481 [2] z tolerancja -
20%, +10%.
Wskaznik zaggszczenia poszczegdlnych warstw powinien by¢ zgodny z dokumentacja projektowa i SST.
5.8. Umocnienie wlotow i wylotéw
Umocnienie wlotow i wylotéw nalezy wykona¢ zgodnie z dokumentacja projektowa i SST. Umocnieniu
podlega dno oraz skarpy.
W zaleznosci od materiatu uzytego do umocnienia, wykonanie robot powinno by¢ zgodne z ST D-06.01.01
,Umocnienie skarp, rowow i Sciekow”.
6. ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioru robdt podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 8.
Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.
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Specyfikacja robot

D-04.01.01 KORYTO WRAZ Z PROFILOWANIEM 1 ZAGESZCZANIEM

PODLOZA
Wg OST Branza Drogowa —GDDKIiA

1. Sprzet do wykonania robot

Wykonawca przystgpujacy do wykonania koryta i profilowania podtoza powinien wykaza¢ si¢ mozliwoscig

korzystania z nastgpujacego sprzgtu:

— rowniarek lub spycharek uniwersalnych z ukos$nie ustawianym lemieszem; Inzynier moze dopuscié
wykonanie koryta i profilowanie podloza z zastosowaniem spycharki z lemieszem ustawionym prostopadle
do kierunku pracy maszyny,

— koparek z czerpakami profilowymi (przy wykonywaniu waskich koryt),

— walcow statycznych, wibracyjnych lub ptyt wibracyjnych.

Stosowany sprzet nie moze spowodowac niekorzystnego wpltywu na wtasciwos$ci gruntu podtoza.

1.2. Transport materialow

Wymagania dotyczace transportu materiatdéw podano w SST D-04.02.01, D-04.02.02, D-04.03.01 pkt 4.

1.5. wykonanie robot

1.2. Warunki przystapienia do robot

Wykonawca powinien przystapi¢ do wykonania koryta oraz profilowania i zaggszczenia podtoza bezposrednio

przed rozpoczgciem robot zwiazanych z wykonaniem warstw nawierzchni. Wczesniejsze przystapienie do

wykonania koryta oraz profilowania i zaggszczania podtoza,jest mozliwe wylacznie za zgoda Inzyniera, w

korzystnych warunkach atmosferycznych.

W wykonanym korycie oraz po wyprofilowanym i zaggszczonym podiozu nie moze odbywaé si¢ ruch

budowlany, niezwigzany bezposrednio z wykonaniem pierwszej warstwy nawierzchni.

1.3. Wykonanie koryta

Paliki lub szpilki do prawidlowego uksztaltowania koryta w planie i profilu powinny by¢ wczesniej

przygotowane.

Paliki lub szpilki nalezy ustawia¢ w osi drogi i w rzedach rownolegtych do osi drogi lub w inny sposob

zaakceptowany przez Inzyniera. Rozmieszczenie palikow lub szpilek powinno umozliwiaé naciggnigcie

sznurkéw lub linek do wytyczenia robot w odstepach nie wiekszych niz co 10 metrow.

Rodzaj sprzetu, a w szczegb6lnosei jego moc nalezy dostosowaé do rodzaju gruntu, w ktérym prowadzone sg

roboty i do trudnosci jego odspojenia.

Koryto mozna wykonywaé recznie, gdy jego szeroko$¢ nie pozwala na zastosowanie maszyn, na przyklad na

poszerzeniach lub w przypadku robot o matym zakresie. Sposob wykonania musi by¢ zaakceptowany przez

Inzyniera.

Grunt odspojony w czasie wykonywania koryta powinien by¢ wykorzystany zgodnie z ustaleniami

dokumentacji projektowej i SST, tj. wbudowany w nasyp lub odwieziony na odktad w miejsce wskazane przez

Inzyniera.

Profilowanie i zageszczenie podtoza nalezy wykona¢ zgodnie z zasadami okreslonymi w pkt1.4.

1.4. Profilowanie i zageszczanie podtoza

Przed przystapieniem do profilowania podtoze powinno by¢ oczyszczone ze wszelkich zanieczyszczen.

Po oczyszczeniu powierzchni podtoza nalezy sprawdzié, czy istniejace rzedne terenu umozliwiajg uzyskanie

po profilowaniu zaprojektowanych rzednych podtoza. Zaleca si¢, aby rzedne terenu przed profilowaniem byty

0 co najmniej 5 cm wyzsze niz projektowane rzedne podtoza.

Jezeli powyzszy warunek nie jest spelniony i wystepuja zanizenia poziomu w podlozu przewidzianym do

profilowania, Wykonawca powinien spulchni¢ podloze na glebokos¢ zaakceptowana przez Inzyniera, dowiez¢é

dodatkowy grunt spelniajagcy wymagania obowiazujace dla gornej strefy korpusu, w ilosci koniecznej do
uzyskania wymaganych rzednych wysokosciowych i zaggsci¢ warstwg do uzyskania wartosci wskaznika

zageszczenia, okre§lonych w tablicy 1.

Do profilowania podloza nalezy stosowaé rowniarki. Sciety grunt powinien byé wykorzystany w robotach

ziemnych lub w inny sposob zaakceptowany przez Inzyniera.
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Specyfikacja robot
Bezposrednio po profilowaniu podloza nalezy przystapi¢ do jego zageszczania. Zageszczanie podtoza nalezy
kontynuowa¢ do osiggnigcia wskaznika zageszczenia rownego 1
W przypadku, gdy gruboziarnisty material tworzacy podloze uniemozliwia przeprowadzenie badania
zageszczenia, kontrole zageszczenia nalezy oprze¢ na metodzie obcigzen plytowych. Nalezy okresli¢
pierwotny i wtorny modut odksztatcenia podtoza wedlug BN-64/8931-02 [3]. Stosunek wtornego i
pierwotnego modutu odksztatcenia nie powinien przekraczaé 2,2.
Wilgotno$¢ gruntu podtoza podczas zaggszczania powinna by¢ rowna wilgotnosci optymalnej z tolerancja od -
20% do +10%.
1.5. Utrzymanie koryta oraz wyprofilowanego i zageszczonego podtoza
Podtoze (koryto) po wyprofilowaniu i zageszczeniu powinno by¢ utrzymywane w dobrym stanie.
Jezeli po wykonaniu robot zwigzanych z profilowaniem i zaggszczeniem podloza nastapi przerwa w robotach i
Wykonawca nie przystapi natychmiast do uktadania warstw nawierzchni, to powinien on zabezpieczy¢ podioze
przed nadmiernym zawilgoceniem, na przyktad przez roztozenie folii lub w inny sposéb zaakceptowany przez
Inzyniera.
Jezeli wyprofilowane i zaggszczone podloze uleglo nadmiernemu zawilgoceniu, to do ukladania kolejnej
warstwy mozna przystapi¢ dopiero po jego naturalnym osuszeniu.
Po osuszeniu podtoza Inzynier oceni jego stan i ewentualnie zaleci wykonanie niezbednych napraw. Jezeli
zawilgocenie nastgpito wskutek zaniedbania Wykonawcy, to naprawe wykona on na wlasny koszt.
1.6Czgstotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw dotyczacych cech geometrycznych i zageszczenia koryta i
wyprofilowanego podtoza podaje tablica 2.

Tablica2.  Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiaréw wykonanego koryta i wyprofilowanego podtoza

Lp. Wyszczegoblnienie badan | Minimalna czestotliwo$é

1 pomiarow badan i pomiarow
1 Szerokos¢ koryta 10 razy na 1 km
2 Rownos¢ podtuzna co 20 m na kazdym pasie ruchu
3 Rownos¢ poprzeczna 10 razy na 1 km
4 Spadki poprzeczne 10razy nal km

€0 25 m w osi jezdni i na jej krawedziach dla autostrad
i drog ekspresowych, co 100 m dla pozostatych drog
Uksztaltowanie osi W |co 25 m w osi jezdni i na jej krawedziach dla autostrad
planie ™ i drog ekspresowych, co 100 m dla pozostatych drog

5 Rzgdne wysokosciowe

7 Zageszczenie, wilgotno$¢ |w 2 punktach na dziennej dzialce roboczej, lecz nie
gruntu podtoza rzadziej niz raz na 600 m?

*) Dodatkowe pomiary spadkéw poprzecznych i uksztattowania osi w planie nalezy
wykonaé¢ w punktach gtéwnych tukdéw poziomych

6.2.2. Szerokos¢ koryta (profilowanego podtoza)

Szerokos¢ koryta i profilowanego podioza nie moze rézni¢ si¢ od szerokosci projektowanej o wigcej niz +10
cmi-5cm.

6.2.3. Réwnos¢ koryta (profilowanego podtoza)

Nierownosci podtuzne koryta i profilowanego podloza nalezy mierzy¢ 4-metrowa lata zgodnie z normg BN-
68/8931-04 [4].

Nierdwnos$ci poprzeczne nalezy mierzy¢ 4-metrowa tatg.

Nieréwnosci nie moga przekracza¢ 20 mm.

6.2.4. Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne koryta i profilowanego podtoza powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa z
tolerancja £ 0,5%.

6.2.5. Rzedne wysokosciowe
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Specyfikacja robot
Roéznice pomiedzy rzednymi wysokosciowymi koryta lub wyprofilowanego podloza i rzednymi
projektowanymi nie powinny przekracza¢ +1 cm, -2 cm.

6.2.6. Uksztaltowanie osi w planie

O$ w planie nie moze by¢ przesunieta w stosunku do osi projektowanej o wigcej niz + 3 cm dla autostrad i
drog ekspresowych lub wigcej niz £ 5 cm dla pozostatych drog.

6.2.7. Zaggszczenie koryta (profilowanego podtoza)

Wskaznik zageszczenia koryta i wyprofilowanego podloza okreslony wg BN-77/8931-12 [5] nie powinien by¢
mniejszy od podanego w tablicy 1.

Jesli jako kryterium dobrego zaggszczenia stosuje si¢ porownanie wartosci modutéw odksztalcenia, to wartos§¢
stosunku wtornego do pierwotnego modutu odksztatcenia, okreslonych zgodnie z normg BN-64/8931-02 [3]
nie powinna by¢ wigksza od 2,2.

Wilgotno$¢ w czasie zaggszczania nalezy badaé wedlug PN-B-06714-17 [2]. Wilgotno$¢ gruntu podtoza
powinna by¢ rowna wilgotnosci optymalnej z tolerancja od -20% do + 10%.

D-04.02.01 WARSTWY ODSACZAJACE 1 ODCINAJACE

1.3. Warstwa podsypkowa i odsaczajaca .
Podsypke z piasku i warstwe odsaczajacg wykona¢ wg normy PN-EN 13043:2004.
I WT-4 2010 ,, Mieszanki niezwigzane do drog krajowych “’.

D-04.04.02 PODBUDOWA ZASADNICZA Z MIESZANKI KRUSZYWA
NIEZWIAZANEGO

1. Podbudowa z kruszywa tamanego stabilizowanego mechanicznie.

Podbudowe nalezy wykona¢ z kruszywa 0/31,5mm i 0/63 o uziarnieniu ciggtym, mieszczacym si¢ pomiedzy
krzywymi granicznymi podanymi w WT-4 2010 ,, Mieszanki niezwigzane do drog krajowych “’. Wymagania
wobec kruszyw do mieszanek warstw podbudowy zgodnie z tablica 1 WT-4 2010 ,, Mieszanki niezwigzane do
drog krajowych *’.Wymagania wobec mieszanek do warstw podbudowy pomocnicze;j

WT-4 ,, Mieszanki niezwiazane do drog krajowych ’dla KR 2, za$ do warstw podbudowy zasadnicze;j

Cechy geometryczne podbudowy tj. grubos¢ warstw, szeroko$é, rzgdne wysokosciowe, rownos¢, spadek
poprzeczny oraz zaggszczenie powinno spetnia¢ wymagania normy PN-S-06102 . Przed przystgpieniem do
roboét receptura mieszanki podlega zatwierdzeniu przez Zamawiajacego.

D-04.05.01 PODBUDOWA 1 PODLOZE ULEPSZONE Z MIESZANKI
KRUSZYWA ZWIAZANEGO HYDRAULICZNIE CEMENTEM

1.. Wzmocnione podioze z gruntu stabilizowanego cementem Rm= 25MPa i podbudowa z gruntu
stabilizowanego cementem Rm= 5,0 MPa

Warstwe wzmocnionego podioza nalezy wykona¢ z gruntu (dowiezionego na budowg) stabilizowanego
cementem o wytrzymatosci na $ciskanie i Rog=2,5MPa, za§ podbudowg z gruntu stabilizowanego cementem
Ros= 5,0 MPa. Stosowane materialy, mieszanka gruntowo-cementowa, wykonana podbudowa powinny
spetnia¢ wymagania normy PN-S-96012. Wedlug powyzszej normy nalezy prowadzi¢ takze pielggnacje
podbudowy. Mieszanke nalezy uktada¢ przy pomocy rozktadarki lub rowniarki, a przy zageszczeniu oprocz
walca stosowaé réwniez ptyte wibracyjng (zaggszczarke plytowa). Przed przystgpieniem do robot nalezy
przedlozy¢ Zamawiajacemu recepturg celem zatwierdzenia.

1.. Podbudowa z chudego betonu

Podbudowe nalezy wykona¢ z masy betonowej o wytrzymatosci Ros=6 — 9 MPa.

Stosowane materiaty, mieszanka betonowa, wykonana podbudowa winna spetnia¢ wymagania normy PN-S-
96013.. W celu zapewnienia wymaganej rownosci mieszanke nalezy uklada¢ rowniarka, a w uzasadnionych
przypadkach (na zjazdach) dopuszcza si¢ rgczne rozktadanie mieszanki pod warunkiem stosowania szablonu.
Przed przystapieniem do robot nalezy przedtozyé Zamawiajacemu recepture celem akceptacji.
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D-08.05.01 SCIEKI Z PREFABRYKOWANYCH ELEMENTOW BETONOWYCH

Analogia do zapisu specyfikacji OST D.08.05.06 w zakresie wykonawstwa i materialtbw pomocniczych przy
zastosowaniu prefabrykatu katalogowego opisanego w PT z certyfikatem dostwwcy

D-08.03.01 BETONOWE OBRZEZA CHODNIKOWE

Wg OST Brania Drogowa —~GDDKIA
D-08.01.01 KRAWEZNIKI

Wg OST Brania Drogowa —GDDKIA
2.1 Krawezniki i obrzeza.
Stosowane krawezniki i obrzeza betonowe, wibroprasowane winny spetnia¢ wymagania normy PN-EN
1340:2004. Krawezniki nalezy ustawi¢ na tawie betonowej z oporem z betonu C12/15 zgodnie z normg PN-
EN 206-1:2003. Lawg nalezy utozy¢ na podsypce piaskowej. Do ustawienia kraweznikéw i1 obrzezy
Wykonawca moze przystapi¢ po zatwierdzeniu przez Zamawiajacego stosowanych wyrobow.

D-05.03.23 NAWIERZCHNIA Z KOSTKI BRUKOWEJ BETONOWEJ

1 Nawierzchnia z kostki betonowej wibroprasowanej

Nawierzchni¢ nalezy wykona¢ z kostki betonowej wibroprasowanej grubosci 8cm

w kolorze szarym, za$ nawierzchnia zjazdéw z kostki betonowej wibroprasowanej grubosci 8cm w kolorze
grafitowym lub uznania Inzyniera, na podsypce cementowo-piaskowej grubosci 3cm. Stosowana kostka winna
spelnia¢ wymagania normy PN-EN 1338:2005. Do ukftadania kostki Wykonawca moze przystapi¢ po
zatwierdzeniu stosowanych wyrobow.

D-05.01.02 NAWIERZCHNIA GRUNTOWA ULEPSZONA

1.Nawierzchnia drog lokalnych- pobocza

Koryto wraz z wyprofilowaniem i zaggszczeniem istniejacego podtoza gruntowego do wymaganego profilu
winno by¢ wykonane mechanicznie. Przygotowanie podtoza powinno zapobiega¢ przenikaniu czastek gruntu
do warstwy tlucznia. Kruszywo dolnej warstwy podbudowy powinno by¢ roztozone o jednakowej grubosci
przy uzyciu rowniarki lub rozktadarki. Grubo$¢ roztozonej warstwy luznego kruszywa powinna by¢ taka, aby
po jej zageszczeniu i zaklinowaniu otrzymacé warstwe o zakladanej grubosci. Zageszczenie podbudowy o
jednostronnym spadku poprzecznym powinno rozpoczaé si¢ od dolnej krawedzi i przesuwaé si¢ pasami
podhuznymi, czgsciowo naktadajgcymi si¢ w kierunku jej gornej krawedzi.

D-05.03.05 NAWIERZCHNIA Z BETONU ASFALTOWEGO

1. Beton asfaltowy do warstwy wiazacej AC 16W z polimeroasfaltem PMB 25/55-60 dla kategorii ruchu
KR5.

Warstwe wigzacg nalezy wykona¢ zgodnie z PN-EN 13108-1 i WT-2 2010 Mieszanki mineralno- asfaltowe.
Wymagania techniczne ,,Nawierzchnie asfaltowe na drogach krajowych” z betonu asfaltowego do warstwy
wiazacej (projektowanie empiryczne) dla kategorii ruchu KR3.

2.1 Rodzaje materiatow

Dla betonu asfaltowego AC16W PMB 25/55-60 w warstwie wigzacej nalezy zastosowaé nastgpujace
materiaty:

- kruszywa zgodnie z PN-EN13043:2004 i WT1 2010 Wymagania Techniczne ,,Kruszywa do mieszanek
mineralno-asfaltowych i powierzchniowych utrwalefi na drogach krajowych” Tablica 8:Tablica 9, Tablica 10.

- wypelniacz mineralny wg. PN-EN13043 i WT1 2010 Wymagania Techniczne ,,Kruszywa do mieszanek
mineralno-asfaltowych i powierzchniowych utrwalen na drogach krajowych” Tablica 11.
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- polimeroasfalt PMB 25/55-60 spetniajacy wymagania okre$lone w PN-EN 14023
- polimeroasfalt musi posiada¢ atest producenta.
- §rodek adhezyjny spetniajacy wymagania Aprobaty Technicznej.
2.2 Uziarnienie mieszanki mineralne;j.
Uziarnienie mieszanki mineralnej do betonu asfaltowego AC 16W dla kategorii ruchu KR3 oraz zawarto$¢
lepiszcza - projektowanie empiryczne winno by¢ zgodne
z Tablica 11 WT - 2 2010 Mieszanki mineralno- asfaltowe. Wymagania techniczne ,,Nawierzchnie asfaltowe
na drogach krajowych”.
2.3. Wymagane wlasciwosci betonu asfaltowego.
Beton asfaltowy do warstwy wigzacej AC 16W - projektowanej empirycznie winien spelnia¢ wymagania
zawarte w Tablicy 14 WT-2 2010 Mieszanki mineralno- asfaltowe. Wymagania techniczne ,,Nawierzchnie
asfaltowe na drogach krajowych”, a dla kategorii ruchu KR3.

3 Beton asfaltowy do warstwy $cieralnej AC 11S dla kategorii ruchu KR-3

Warstwe $cieralng nawierzchni dla kategorii ruchu KR-3 nalezy wykona¢ zgodnie z PN-EN 13108-1 i WT-2
2010 Mieszanki mineralno- asfaltowe. Wymagania techniczne ,,Nawierzchnie asfaltowe na drogach
krajowych” z betonu asfaltowego do warstwy $cieralnej punkt 8.2.3.

3. 1. Rodzaje materiatow.

Dla betonu asfaltowego AC 11S w warstwie $cieralnej nalezy zastosowacé nastepujace materiaty:

- kruszywa zgodne z PN-EN13043:2004 i WT1 2010 Wymagania Techniczne ,,Kruszywa do mieszanek
mineralno-asfaltowych i powierzchniowych utrwalefi na drogach krajowych” Tablical2, Tablical3,Tablica 14.
- wypetniacz mineralny wg. PN-EN13043 i WT-1 2010 Wymagania Techniczne ,,Kruszywa do mieszanek
mineralno-asfaltowych i powierzchniowych utrwalen na drogach krajowych” Tablica 15 dla kat. ruchu KR 2.

- asfalt drogowy wg normy PN-EN-14023:2008 i WT-2 2010 Mieszanki mineralno- asfaltowe. Wymagania
techniczne ,,Nawierzchnie asfaltowe na drogach krajowych” Tablical5.

- srodek adhezyjny spetniajacy wymagania Aprobaty Techniczne;.

3.2. Uziarnienie mieszanki mineralnej .

Uziarnienie mieszanki mineralnej do betonu asfaltowego AC 11S dla kategorii ruchu KR-3 oraz zawarto$¢
lepiszcza winno by¢ zgodne z Tablicg 16 WT-2 2010 Mieszanki mineralno- asfaltowe. Wymagania techniczne
,Nawierzchnie asfaltowe na drogach krajowych”

3. 3. Wymagane wlasciwosci betonu asfaltowego .

Beton asfaltowy AC 11S do warstwy $cieralnej dla kategorii ruchu KR-3 winien spelnia¢ wymagania zawarte
w Tablicy 18 WT-2 2010 Mieszanki mineralno- asfaltowe. Wymagania techniczne ,,Nawierzchnie asfaltowe
na drogach krajowych”.

4. Wykonanie nawierzchni asfaltowej

Zastosowane materialy, sprzgt, maszyny i urzadzenia powinny gwarantowaé prawidlowe pod wzgledem
jakos$ci wykonanie robot.

Nawierzchnie asfaltowe nalezy wykona¢ zgodnie z PN-EN 13108-1, PN-EN 13108-5 i WT-2 2010 Mieszanki
mineralno- asfaltowe. Wymagania techniczne ,,Nawierzchnie asfaltowe na drogach krajowych” i zgodnie z
pkt. 8 WT-2 , ,Nawierzchnie asfaltowe <’ 2008

5. Badanie typu i ocena zgodno$ci mieszanek mineralno-asfaltowych.

Za wykonanie badan typu mieszanek mineralno-asfaltowych dla poszczegdlnych warstw asfaltowych
nawierzchni odpowiada Wykonawca robot. Przedstawione Zamawiajagcemu badania typu  winny by¢
opracowane zgodnie z wymaganiami zawartymi w WT-2 2010 Mieszanki mineralno- asfaltowe. Wymagania
techniczne ,,Nawierzchnie asfaltowe na drogach krajowych” przebadane i zatwierdzone przez niezalezne
laboratorium.

Deklaracje zgodnosci i oznakowanie CE powinny by¢ zgodnie z WT-2 2010 Mieszanki mineralno- asfaltowe.
Wymagania techniczne ,,Nawierzchnie asfaltowe na drogach krajowych”

Nawierzchni¢ $ciezki rowerowej wykonaé¢ zgodnie z wymogami zawartymi w specyfikacji.

6. Wykonanie robot.

Sprzet, maszyny i urzadzenia powinny gwarantowa¢ prawidlowe pod wzgledem jakosci wykonanie robot.
Wbudowanie powinno odbywaé si¢ w sprzyjajacych warunkach atmosferycznych tj. przy suchej i cieptej
pogodzie, przy dodatniej temperaturze otoczenia. Nie dopuszcza sie wykonywania warstwy asfaltowej
podczas opadu atmosferycznego oraz silnego wiatru. Powierzchnia po przelotnym deszczu powinna by¢
osuszona na przyktad sprezonym powietrzem.
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6.1. Skropienie podbudowy z kruszywa stabilizowanego mechanicznie i podbudowy betonowej.Do skropienia

nalezy zastosowa¢ emulsj¢ kationowa S$redniorozpadowa 0,5+0,7kg/m2. Nie dopuszcza si¢ skropienia
recznego.
6.2. Skropienie warstwy podbudowy bitumicznej i warstwy wiazacej.

Warstwe podbudowy bitumicznej nalezy skropi¢ emulsja kationowa szybkorozpadowa w ilosci 0,3+0,5kg/m2,

za$ warstwe wigzaca w iloSci O,1+0,3kg/m2.
6.3. Wbudowanie mieszanek mineralno-asfaltowych.
Uktadarka powinna by¢ sterowana elektronicznie, o wydajnosci skorelowanej z wydajnoscia wytworni i
posiadajacej nastgpujace wyposazenie:
- automatyczne sterowanie pozwalajace na utozenie warstwy zgodnie z zalozong

gruboscia,
- podgrzewang ptyte wibracyjna.
Uktadarka winna mie¢ mozliwo$¢ ukladania szerokosci 7m oraz zmiany (regulacji) szeroko$ci uktadania.
Mieszanki mineralno-asfaltowe nalezy uktada¢ catg szerokoscia jezdni (bez spoin podluznych). Potaczenie z
istniejaca nawierzchnig nalezy wykona¢ w linii prostej poprzez obciecie krawedzi pila.
Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna by¢ przebadana i wbudowywana zgodnie z ustalong technologia tak,
aby wykonywana warstwa uzyskata okreslone whasciwosci. Uktadana mieszanka winna by¢ réwnomiernie
zageszczana wystarczajaco ciezkimi walcami.
6.4. Transport mieszanki.
Do transportu betonu asfaltowego nalezy uzywaé wylgcznie samochoddéw - wywrotek. Samochody powinny
posiada¢ tadownos$¢ nie mniejszg niz 10Mg. Wnetrze skrzyni nalezy spryska¢ niezbedng ilo$cia $rodka
zapobiegajacego przyklejaniu si¢ mieszanki. Samochody musza by¢ wyposazone w plandeki, ktéorymi
przykrywa si¢ mieszanke¢ w czasie transportu. Skrzynie samochodow wywrotek powinny by¢ dostosowane do
wspolpracy z uktadarkg w czasie roztadunku.

D-04.03.01 POLACZENIE MIEDZYWARSTWOWE NAWIERZCHNI
DROGOWEJ EMULSJA ASFALTOWA

6.5. Wykonanie ztgczy.
Ztacza poprzeczne wynikajace z dziennej dziatki nalezy wykonaé przez rowne, pionowe obcigcie a nastgpnie
posmarowanie lepiszczem i zabezpieczenie listwa przed uszkodzeniem. Spoiny poprzeczne powinny byé
wykonane w linii prostej.
6.6. Inny sprzet.
Wykonawca jest zobowigzany do utrzymania na budowie takiego sprzetu jak: skrapiarka, szczotki, pita do
obcinania warstwy mieszanki. Na budowie musi si¢ znajdowac¢ do dyspozycji nadzoru komplet przyrzadoéw
pomiarowych takich jak: tata, klin, ta§ma, niwelator, termometr itp.
6.7. Odcinek probny.

Co najmniej 3 dni przed rozpoczeciem robot asfaltowych Wykonawca, w obecno$ci inspektora nadzoru,
wykona odcinek probny o powierzchni min. 600m?. Do wykonania odcinka prébnego Wykonawca powinien
uzy¢ materiatdw oraz sprzgtu, jakie beda stosowane do wykonania danej warstwy.
Podczas wykonywania odcinka probnego nalezy okreslic:
- sktad mieszanki mineralno-asfaltowej,
- wskaznik zageszczenia oraz zawarto$ci wolnych przestrzeni utozonej warstwy,
- badanie odpornosci na koleinowanie wszystkich warstw asfaltowych nalezy

przeprowadzi¢ na probkach o $§rednicy 200mm, wycigtych z nawierzchni.
Wykonawca moze przystapi¢ do wykonania warstwy nawierzchni po zaakceptowaniu odcinka.
7. Frezowanie nawierzchni.
Do frezowania nalezy zastosowaé frezarki drogowe umozliwiajace frezowanie nawierzchni asfaltowej na
zimno, na glebokos¢ okreslona w kosztorysie ofertowym. Frezarka powinna by¢ sterowana elektrycznie i
zapewni¢ zachowanie wymaganej réwnosci oraz pochylen poprzecznych i podluznych powierzchni po
frezowaniu. Frezarka musi by¢ wyposazona w przenosnik sfrezowanego materiatu, podajacego go z jezdni na
samochody oraz system odpylania. Wykonawca przedstawi Zamawiajacemu dane techniczne frezarki.
7.1. Oczyszczenie frezowanej nawierzchni i warstw konstrukcyjnych.
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W celu zapewnienia dobrego zwigzania sfrezowanej nawierzchni i warstw konstrukcyjnych z nakladka nalezy
ja doktadnie oczysci¢ szczotkami mechanicznymi lub sprezonym powietrzem. Powierzchnia przed ulozeniem
warstw bitumicznych powinna by¢ czysta i sucha. Wskazane jest stosowanie urzadzen dwuszczotkowych.

8. Wymagania ogdlne.

Wykonawca zobowigzany jest do wykonania przez wlasne laboratorium petlnego zakresu badan okreslonych w
specyfikacji i w/w normach.

8.1. Kontrola jakosci .

Pochodzenie kruszywa, lepiszcza i srodka adhezyjnego oraz ich jako$ci podlegaja akceptacji Zamawiajacego.
Wykonawca winien przedstawi¢ Zamawiajacemu wyniki badan jakosci poszczegélnych sktadnikow betonu
asfaltowego zgodnie z wymaganiami WT-2 2010 Mieszanki mineralno- asfaltowe. Wymagania techniczne
,,Nawierzchnie asfaltowe na drogach krajowych”

D-07.02.01 OZNAKOWANIE PIONOWE

9. Oznakowanie.

9.1 Oznakowanie robot.

Wykonawca jest zobowigzany do oznakowania: odcinka robdt, zmian organizacji ruchu na czas rob6t i ponosi
odpowiedzialno$¢ za bezpieczenstwo ruchu na obszarze wykonanego oznakowania.

W ramach powyzszego nalezy wykonac:

a) projekt (projekty) czasowej organizacji ruchu na czas robot zgodnie z

Rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 23.09.2003r. w sprawie szczegoétowych warunkéw
zarzadzania ruchem na drogach oraz wykonywania nadzoru nad tym zarzadzaniem (Dz.U. z 2003r. Nr 177
poz. 1729).

b)dokona¢ oznakowania terenu robdt zgodnie z zatwierdzonym projektem czasowej organizacji ruchu,

¢) wykona¢ wszelkie inne prace, roboty, obieckty wynikajace z uzgodnionego projektu czasowej organizacji
ruchu (drogi tymczasowe, objazdy itp.),

d) w okresie trwania robdt (do czasu oddania ulicy do ruchu) utrzymywaé w stanie sprawno$ci oznakowanie
rob6t, o ktorym mowa w pkt. b oraz wykonane obiekty, roboty, o ktorych mowa w pkt. c,

e) po wykonaniu docelowej organizacji robot zlikwidowa¢ czasowe oznakowanie terenu oraz obiekty (drogi
tymczasowe, objazdy itp.). Uzyskane z likwidacji materialy, urzadzenia stanowia wlasnos¢ Wykonawcy
(znaki, ptyty drogowe, kruszywo drogowe, itp.).

9.2.Wytyczne do czasowej organizacji ruchu oraz etapowania prac

Wytyczne do czasowej organizacji ruchu stanowig podstawe do wykonania harmonogramu rzeczowo-
finansowego

Prace nalezy wykonywac¢ etapami przy minimalnych utrudnieniach w ruchu pojazdow.

Etap moze by¢ realizowany niezaleznie .

9.3 Znaki pionowe.

9.3.1 Znaki

Stosowane do realizacji zamowienia znaki 2 generacji musza posiadac¢ aprobat¢ techniczng i by¢ oznaczone
znakiem budowlanym ,B”. Wykonawca umowy powinien dysponowa¢ deklaracja zgodno$ci stosowanych
znakow z aprobatg techniczng. Lica uzytych do wykonania przedmiotu umowy znakéw drogowych muszg by¢
wykonane z folii odblaskowej. Folia musi posiada¢ trwale cechy identyfikacyjne nadane przez jej producenta,
aprobate techniczng oraz §wiadectwo dopuszczenia do stosowania wydane przez IBDIM w Warszawie.
Producent oznakowania winien posiada¢ $wiadeCctwo autoryzacji wydane przez Wytworce folii odblaskowej
gwarantujgce wiasciwe warunki jej stosowania. Folia odblaskowa uzyta do wykonania lica znaku powinna
wykazywa¢ pelne zwiazanie z podkladem znaku przez caly okres wymaganej trwatosci znaku, a sposob
polaczenia powinien uniemozliwia¢ oderwanie od podktadu bez zniszczenia folii. Lica znakéw winny by¢
wykonane metoda sitodruku. Podktad znaku winien by¢ wykonany z ocynkowanej ogniowo blachy stalowej o
gr. min. 1,5mm, dwukrotnie zaginanej krawe¢dziowo. Podwojne zagigcie musi by¢ wykonane na calym
obwodzie znaku (takze w narozach). Nie dopuszcza si¢ jakichkolwiek przerw technologicznych.

Wysokos¢ gigcia 15-20mm  (mierzona na zewnatrz znaku). Minimalna szeroko$¢ krawedzi drugiego giecia -
min. 8mm. Tylna strona podktadu winna by¢ zabezpieczona antykorozyjnie nieodblaskowg farbg barwy szarej,
o wspotczynniku luminacji f 0,08-0,10. Grubos¢ warstwy lakieru proszkowego winna wynosi¢ min. 60pum.
Podktad znaku (tabliczki) winien by¢ wyposazony w co najmniej dwa poziome profile usztywniajace,
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wykonane z ksztaltownikéw metalowych (zabezpieczonych antykorozyjnie tak samo jak podkiad), ktore
umozliwiajg montaz uchwytow lub tasm stalowych.
Znaki winny by¢ wyposazone w cechy umozliwiajace identyfikacje wytworcy, okreslenie daty produkcji i
materialu, z ktérego wyrdb zostat wyprodukowany oraz zawierajace inne informacje wynikajace z warunkow
technicznych i stosownego systemu zapewnienia jakosci. Cechowanie lica winno by¢ wykonane w postaci
naklejki z folii min. pierwszej generacji umieszczonej na tylnej, malowanej stronie znaku. Naklejka powinna
zawiera¢ nazwe producenta, nr certyfikatu bezpieczenstwa, znak ,,B”, dat¢ produkcji i oznaczenia dotyczace
parametrow odblaskowych lica znaku. Nie ulegajace zmianie tresci naklejki winny by¢ wykonane metoda
sitodruku, w przypadku oznaczen zmiennych ( np.: data, nr) dopuszcza si¢ stosowanie niezmywalnego markera
lub pieczatki.
9.3.2 Stupki.
Stupki do znakéw winny by¢ wykonane z ocynkowanej rurki stalowej @ 60mm (Srednica zewngtrzna).
Stupki winny by¢ zakonczone w sposoéb uniemozliwiajacy przedostanie si¢ opadéw atmosferycznych do ich
wnetrza.
Dhugos¢ stupkow winna by¢ dobrana tak, aby przy gltebokosci osadzenia stupkéw w gruncie min. 0,8m,
zapewniala zgodnie ze ,,Szczegdélowymi Warunkami Technicznymi Dla Znakéw i Sygnaléw Drogowych Oraz
Urzadzen Bezpieczenstwa
Ruchu Drogowego i Warunkami Ich Umieszczania Na Drogach” zachowanie skrajni pionowej znaku. Celem
zabezpieczenia przed wyrwaniem z fundamentu lub obrotem stupek powinien posiada¢ wykonang z
ksztattownika (ptaskownika, katownika lub rury) kotwe dtugos$ci min 0,3m przyspawanag poprzecznie do osi
stupka w odleglosci 0,3m od konca umieszczonego w fundamencie. Fundament pod stupek nalezy wykonac na
mokro przy uzyciu betonu klasy min B15 (C12/15 ) w wykopie o wymiarach w rzucie poziomym ok. 35x35cm
i glebokosci min 80cm.
9.3.3 Materialy do montazu znakow i tablic.
Uchwyty (obejmy) do mocowania znakéw winny by¢ wykonane z blach stalowych o grubosci nie mniejszej
niz 4mm i zabezpieczone antykorozyjnie metoda cynkowania ogniowego wg normy PN-93/E-04500.
Konstrukcja uchwytu (obejmy) musi pozwala¢ na demontaz potaczenia przez caly okres uzytkowania znaku.
Do montazu tarcz znakow do nietypowych konstrukcji wsporczych dopuszcza si¢ mozliwos¢ stosowania tasm
opaskowych ze stali chromowo-niklowej o zaokraglonych krawedziach bocznych.
9.3.4 Umieszczanie znakow.
Znaki pionowe winny by¢é umieszczone zgodnie z wymaganiami Szczegdtowych Warunkéw Technicznych
Dla Znakéw i Sygnatéw Drogowych Oraz Urzadzen Bezpieczenstwa Ruchu Drogowego i Warunkach ich
Umieszczania na Drogach.

D-07.01.01 OZNAKOWANIE POZIOME

9.4 Znaki poziome i urzadzenia bezpieczenstwa.

9.4.1 Materiaty.

Oznakowanie poziome nalezy wykona¢ w technologii grubowarstwowej oraz w technologii cienkowarstwowej
wraz z zastosowaniem kulek szklanych.

Znaki poziome, ich wymiary i umieszczenie winny by¢ zgodne ze ,,Szczegétowymi Warunkami Technicznymi
Dla Znakéw 1 Sygnatow Drogowych Oraz Urzadzen Bezpieczenstwa Ruchu Drogowego i Warunkami ich
Umieszczania Na Drogach”.

Wszystkie materiaty uzyte do wykonania oznakowania poziomego winny spelnia¢ wymagania zawarte w
Szczegdtowych Warunkach Technicznych Dla Malowania” oraz posiada¢ aprobatg techniczng wydana przez
Instytut Badawczy Drog i Mostow w Warszawie.

9.4.2 Wykonanie oznakowania.

Znakowanie drog nalezy wykona¢ w warunkach atmosferycznych zgodnych z zaleceniami producenta
materiatu uzytego do znakowania drég. Powierzchnia przeznaczona do znakowania drég musi by¢ sucha i
wolna od zanieczyszczen, ktére moglyby wptyna¢ niekorzystnie na jako§¢ wykonanych prac.

Wykonawca moze przystapi¢ do wykonania oznakowania po przedstawieniu Zamawiajgcemu wymaganych
dokumentow.

9.4.4.Azyl prefabrykowany:

Zastosowane azyle prefabrykowane muszg posiada¢ aprobatg techniczng wydang przez IBDiM w Warszawie.
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Wysokos¢ azylu 100 mm. Goérne (poziome) powierzchnie azyli winny mie¢ fakture przeciwposlizgowa w
kolorze czerwonym. Powierzchnie najazdowe (pionowe) elementow zewngtrznych azyli winny by¢ w kolorze
biatym lub z6ttym.
9.4.5.Elementy odblaskowe mocowane w jezdni (PEO):
Elementy odblaskowe mocowane w jezdni muszg posiada¢ aprobate techniczna wydang przez IBDIM w
Warszawie. Kolor elementéw bialy i biato-czerwony. Wszystkie punktowe elementy odblaskowe powinny
mie¢ wyrazne i trwate oznakowanie podajace:
-typ zgodnie z powyzsza klasyfikacja,
-nazwe lub znak towarowy,
-rok produkcji.
9.4.6. Bariery Drogowe
Bariery drogowe SP-06( przekladkowe), musza posiada¢ aprobate techniczng wydang przez IBDIM w
Warszawie. Montaz nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z wytycznymi producenta barier i po przedstawieniu go
przez Wykonawceg winien by¢ zaakceptowany przez Inspektora.
9.5. Tablice informacyjne
9.5.1 Tablice informacyjne na czas budowy
Podkiad tablicy winien by¢ wykonany z blachy stalowej ocynkowanej ogniowo, o grubosci min. 1,5mm,
dwukrotnie zaginanej krawedziowo. Nie dopuszcza sie¢ jakichkolwiek przerw technologicznych. Tablice
informacyjne wykonaé¢ jako jednostronne, kolorowe, Tablice nalezy umiesci¢ w terminie 7 dni przed
rozpoczgciem budowy po obu koncach remontowanego odcinka. Tres$é, szate graficzng i lokalizacje tablicy
nalezy uzgodni¢ z Zamawiajacym.
10. Zielen
10.1 Zaktadanie nowych trawnikow
W miejscu zaktadania nawierzchni trawiastej nie moga znajdowac si¢ jednolite warstwy betonu, asfaltu lub
gruzu. Jezeli wystepuja wyzej wymienione przeszkody nalezy je usunaé. Glgbokos¢ koryta pod wykonanie
trawnikow wynosi 20cm. Przewiduje si¢ uzupelnienie warstwy 10 cm ziemia pozyskana w czasie
wykonywania robo6t ziemnych, nastgpnie wykonane koryto uzupelniamy ziemia urodzajng (czarnoziem) o
grubosci warstwy 10cm wolng od chwastow. Warstwe ziemi wyréwnujemy (grabimy), nadajac spadek w
kierunku jezdni — 0,5 — 1,0%, przygotowujac ja do wysiewu nasion. Wysoko$¢ ziemi po watlowaniu powinna
wynosi¢ 5-10 cm (tj. 5 cm przy obrzezach trawnikowych, a 10 cm przy drogowych) ponizej poziomu gornej
krawedzi obrzezy chodnikowych i kraweznikéw drogowych. Trawe siejemy po 2-3 dniach po wyréwnaniu
ziemi. Do siewu stosujemy ogdlnodostgpne mieszanki traw, ktore spetniajg nastepujace wymagania:

- trawy niskie, wolnorosnace,

- odporne na deptanie,

- wytrzymate na warunki miejskie.
Ziemia w podtozu oraz nawozona powinna by¢ oczyszczona z roztogéw perzu, korzeni chwastow, kamieni,
gruzu, szkla i innych nieczystosci.

Kontrola jakosci, przedmiary, odbiory.
Kontrola jakos$ci robét.

a) Wykonawca zobowigzany jest do wykonania przez wlasne laboratorium pelnego zakresu badan
przewidzianych w ww. normach i specyfikacji. Badania obejmujg caly proces budowy i powinny by¢
wykonywane z czestotliwo$cig okre$long w ww. normach i specyfikacji oraz gwarantujgcg zachowanie jakosci
robot oraz gdy zazada tego inspektor nadzoru. Niezaleznie od ww. badan roboty kontrolowane beda przez
laboratorium Zamawiajgcego.

b) W ramach pomiarow kontrolnych Wykonawca zobowigzany jest do wykonania przez uprawnionego
geodete niwelacji: podtoza (koryta) drogi, warstwy odsaczajacej, warstw podbudowy, warstw bitumicznych,
starej istniejacej nawierzchni, kraweznikow. Niwelacje nalezy wykona¢ co 25m i w punktach
charakterystycznych profilu - przy lewym i prawym krawegzniku (krawedzi) oraz osi drogi. Niezaleznie od w/w
pomiaréw roboty kontrolowane beda przez geodete Zamawiajacego.

¢) Wykonawca obowigzany jest do posiadania na terenie budowy nastepujgcego wyposazenia:

- form do prébek betonowych,

- form do probek gruntowych i mieszanek gruntowo - cementowych,

- niwelatora,

- termometru w zakresie do 2000C,
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- laty (4m) z klinami.
d) Dokumentacja wynikoéw pomiardéw i badan.
Wszystkie wyniki badan i pomiaré6w musza by¢é opracowane w sposob uzgodniony z Zamawiajacym.
Dokumenty te stanowia integralng czgs¢ operatu kolaudacyjnego robdt. Nalezy je sporzadzic w dwodch
egzemplarzach - oryginat dla Zamawiajacego i kopia dla Wykonawcy.
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